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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Low Voltage Directive 2014/35/EU, entering into force 20 April 2016
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 Aprii 2016
The RoHS Directive 2011/85/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment
Submerged arc welding tractor control unit

Type designation
EAC10 valid from serial number; 905 XXX XXXX.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA

Name, address, and telephone No:

ESAB AB
Lindhoimsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden
Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The foliowing harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 60974-1:2012, Arc Welding Equipment — Part 1: Welding power sources
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufaciurer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in guestion complies
with the safety requirements stated above.

Date Signature Position

Gothenburg

a A

2019-12-20 ' Peter Kjallstrom

Automation Equipment Director
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1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare
corporala imediata si grava sau decesul.

AVERTIZARE!

Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau
decesul.

A
A ATENTIE!
A

Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

AVERTIZARE!
Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de A |L.’JJ
utilizare si respectati toate etichetele, practicile de

siguranta ale angajatorului si fisele cu date de securitate
(FDS-urile).

1.2 Masuri de siguranta

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele
care lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta
corespunzatoare. Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica
acestui tip de echipament. Pe langa normele standard care se aplica spatiului de lucru,
trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu
operarea echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la
situatii periculoase care pot determina vatamarea corporala a operatorului si deteriorari ale
echipamentului.

1. Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:
o exploatarea acestuia
amplasamentul dispozitivelor de oprire Tn caz de urgenta
functia acestuia
masurile de protectie relevante
sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului
2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:
o nici o persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului
cand acesta este pornit
o nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu
echipamentul
3. Spatiul de lucru trebuie:
o sa fie adecvat scopului
o sa nu aiba curenti de aer

O O O O
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1 SIGURANTA

4. Echipament individual de siguranta:
o Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum
ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie
o Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa
cauzeze arsuri
5. Masuri generale de protectie:
o Asigurati-va ca este conectat sigur cablul de retur
o Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre
un electrician calificat
o Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in
mod vizibil si sa fie la indeméana
o Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul
exploatarii

AVERTIZARE!

Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe altii. Luati masuri de
precautie cand sudati sau taiati.

- SOC ELECTRIC - Pericol de moarte
- e

+ Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu manualul de utilizare.

* Nu atingeti componentele electrice sub tensiune sau electrozii cu pielea
neprotejata, manusi ude sau imbracaminte uda.

» |zolati-va fata de lucrare si pamant.

» Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura

CAMPURI ELECTRICE S| MAGNETICE - Pot prezenta pericol pentru

‘ sanatate
:?ﬁ + Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inainte
— de a efectua operatiuni de sudare. Campurile electromagnetice pot

interfera cu anumite stimulatoare cardiace.

* Expunerea la cAmpurile electromagnetice poate avea si alte efecte
necunoscute asupra sanatatii.

» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza
expunerea la campurile electromagnetice:

o Dirijati electrodul si cablurile de lucru impreuna pe aceeasi parte a
corpului dvs. Fixati-le cu banda atunci cand este posibil. Nu stati cu
nicio parte a corpului intre cablurile de lucru si ale arzatorului. Nu
infasurati niciodata cablurile de lucru sau ale arzatorului in jurul
corpului dvs. Mentineti sursa de alimentare si cablurile pentru sudura
cat mai departe posibil de corpul dvs.

o Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape posibil
de zona care se sudeaza.

FUM S| GAZE - Pot prezenta pericol pentru sanatate
* Tineti capul in afara zonei cu fum.

* Folositi ventilatia, extractia arcului sau ambele pentru a scoate vaporii i
gazele din zona dumneavoastra de respiratie si spatiul general.

RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea
%Q * Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de

filtrare corecte si purtati imbracaminte de protectie.
* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare.
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1 SIGURANTA

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.

PIESE iIN MISCARE - Pot cauza vatamari

* Mentineti toate usile, panourile si capacele inchise si in pozitii sigure.
Permiteti numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru
intretinere si depanare, dupa cum este necesar. Montati din nou panourile
sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea operatiunilor de service si
inainte de pornirea motorului.

*  Opriti motorul inainte de montarea sau conectarea unitatii.

* Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele in miscare.

PERICOL DE INCENDIU

§C)
5 B

D)
i

=" .« Scanteile (stropii) pot cauza incendii. Asigurati-va ca nu exista materiale
inflamabile in apropiere.
* Nu utilizati pentru containere inchise.

FUNCTIONARE DEFECTUOASA - Apelati la un expert pentru asistenta in caz de
functionare defectuoasa.

PROTEJATI-VA PE DVS. Sl PE CEILALT!!

&

ATENTIE!
Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

AVERTIZARE!
Nu utilizati sursa de alimentare pentru dezghetarea tevilor inghetate.

ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru
utilizare in amplasamentele rezidentiale unde energia
electrica este furnizata de sistemul public de alimentare
de joasa tensiune. Din cauza perturbatiilor conduse si
radiate, pot exista dificultati in asigurarea compatibilitatii
electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.
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1 SIGURANTA

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de
reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene

2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice

si electronice, precum si cu implementarea acesteia

conform legislatiei nationale, echipamentul electric _
si/sau electronic care a atins limita maxima a duratei de

viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti
responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile
de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat
distribuitor ESAB.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul
dvs. local ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

EAC 10 este o unitate de comanda destinata sudurii cu arc scufundat (SAW) si sudurii cu
gaz metal-arc (GMAW). Unitatea de comanda este inclusa in Versotrac EWT 1000 si poate fi
utilizata pentru a controla echipamentele de sudura automate, de exemplu portalurile de
sudura, coloanele si bratele. Unitatea de comanda poate fi utilizata cu urmatoarele surse de
alimentare electrica pe baza ESAB CAN: LAF, TAF si Aristo® 1000.

Pentru informatii despre functiile panoului de comanda EAC 10, consultati manualul de
instructiuni al panoului de comanda.

Pentru informatii generale despre operare, consultati manualul de instructiuni pentru sursa
de alimentare.

Accesoriile ESAB pentru produs se gasesc in capitolul ,ACCESORII” din acest
manual.

2.1 Echipament

EAC 10 poate fi conectat la sursele de alimentare pe baza ESAB CAN (digitale) si analogice
compatibile. Unitatea de comanda EAC 10 este alcatuita din:

* Unitatea de transmisie — contine componentele electronice de control pentru actionarea
motoarelor pentru avansul sarmei si carucior.
* Bloc de telecomanda — ofera o interfata cu utilizatorul pentru selectarea setarilor dorite.

Unitatea de comanda este livrata impreuna cu:

* Un suport pentru blocul de telecomanda cu suruburi
* Un manual de instructiuni pentru unitatea de comanda
* Un manual de instructiuni pentru panoul de comanda

O memorie USB este disponibila ca accesoriu, consultati capitolul ,ACCESORII” din acest
manual.

Manualele de instructiuni in alte limbi se pot descarca de pe site-ul web: www.esab.com
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3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

EAC 10, incepand cu numarul de serie 841-xxx-xxxx $i 905-xxx-XxXxXX

Tensiune de alimentare

60 V c.c. sau 42 V c.a., 50/60 Hz

Tensiune de alimentare la
blocul de telecomanda de
control

12 V c.c.

Putere necesara

Max 900 VA

Conexiuni de motor adaptate
la motoarele ESAB

6 A 100%

Controlul vitezei

Feedback de la codificatorul de impulsuri

Temperatura de exploatare

De la-10 la +40 °C (de la -14 la +104 °F)

Temperatura de depozitare

De la-20la +55 °C (de la -4 la +131 °F)

Umiditate relativa aer

Max 95%

DimensiuniL x1x h

EAC 10, unitate de comanda
completa

275%x300x165 mm (10,8x11,8x6,5 in.)

EAC 10, bloc de telecomanda
de control

245x225x50 mm (9,7%8,9%2,0 in.)

Greutate

EAC 10, unitate de comanda
completa

6,8 kg (15 Ib)

EAC 10, bloc de telecomanda
de control

1,25 kg (2,8 Ib)

Clasa de protectie carcasa

P23

0463 609 101

© ESAB AB 2020




4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de catre un specialist.

0463 609 101 -10 - © ESAB AB 2020



5 OPERARE

5 OPERARE

Normele generale de siguranta pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in
capitolul ,,SIGURAN]’A” din acest manual si in capitolul ,,SIGURANTA” din manualul
sursei de alimentare. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa utilizati echipamentul!

5.1 Bloc de telecomanda

Pentru descrierea functiilor panoului de control, consultati manualul de instructiuni separat.

1. Oprire sudura 8. Directia miscarii de deplasare manuala

2. Pornire sudura 9. Miscare rapida

3. Curent de sudura/viteza de avans a 10. Alimentare manuala cu sarma in jos
sarmei/echilibrare*

4. Tensiune de arc/tensiune de decalaj* 11. Directia migcarii de deplasare manuala

5. OK/Meniu de setari 12. Memorie 1, 2, 3/Taste programabile

6. Tnapoi 13.Viteza deplasare/frecventa*

7. Alimentare manuala cu sarma in sus 14. Conexiune USB

*Doar cu Aristo® 1000 in modul c.a.
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5 OPERARE

5.2 Conexiuni

1. Indicator pornit/oprit 6. Conexiune pentru caruciorul pentru tractor
2. Comutator pornit/oprit 7. Conexiune pentru sursa de alimentare
digitala
3. Conexiune pentru peria de tensiune de 8. Conexiune pentru sursa de alimentare
referinta pentru piesa de prelucrat analogica
4. Intrari cablu accesoriu 9. Cablu pentru blocul de telecomanda de
control

5. Conexiune pentru capul de sudura

NOTA!

Conectati doar sursa de alimentare digitala sau sursa de alimentare analogica, dar
niciodata ambele.
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5 OPERARE

5.21 Conectarea la sursa de alimentare digitala

Conectati cablul de interconectare la conectorul marcat cu l.

Cablul de interconectare dintre sursa de alimentare ESAB pe baza de CAN si EAC 10 sunt
disponibile ca accesorii de lungimi diferite.

Sursele de alimentare ESAB pe baza de CAN sunt LAF xxx1, TAF xxx1 si Aristo® 1000.

Pentru mai multe informatii despre conectarea surselor de alimentare pentru sudura,
consultati manualul de instructiuni separat.

Folositi intotdeauna protectia impotriva prafului pentru conexiunile la care nu este conectat
niciun cablu.
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5 OPERARE

5.2.2 Conectarea la sursele de alimentare cu c.c. analogice compatibile

Conectati cablul de interconectare la conectorul marcat cu ll.

Cablul de interconectare dintre sursa de alimentare ESAB analogica si unitatea de comanda
EAC 10 este disponibil ca accesoriu de lungimi diferite.

Folositi intotdeauna protectia impotriva prafului pentru conexiunile la care nu este conectat
niciun cablu.

Cerinte privind sursa de alimentare analogica

+ Tensiune de alimentare 60 V c.c. sau 42 V c.a., 50/60 Hz de la sursa de alimentare
pentru sudura sau prin mijloace externe.

» Feedback de tensiune de la borna negativa de sudura (pentru masurarea tensiunii de
sudura pentru afisare pe blocul de telecomanda).

* Intrare pornire pentru iniierea sudurii, intrare analogica (0-10 V c.c.) pentru setarea
parametrului de sudura (semnal de control).

* 1000 A/60 mV iesire derivatie pentru masurarea curentului de sudura.

Pini XP2 pentru racordul conexiunii sursei de alimentare cu energie electrica

B,C 42V c.a.

E, F 42 V c.a. retur

J Borna negativa sursa de alimentare (U-)
w Borna pozitiva sursa de alimentare (U+)
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5 OPERARE

Pini XP2 pentru racordul conexiunii sursei de alimentare cu energie electrica

Tensiune de arc la capul de sudura

Pornire sursa de alimentare

0V, comun pentru pornirea sursei de alimentare si referinta
0-10 V referinta
Derivatie de curent negativa (-mV)

Derivatie de curent pozitiva (+mV)

Oprire de urgenta

Oprire de urgenta
24 V c.a./intrare declansator. Pentru sursele de alimentare non-ESAB.

S| O0VZ2| 2| XX

Inchiderea contactului la comun pin S/declansator. Pentru sursele de
alimentare non-ESAB.

U Rezervat pentru utilizare viitoare.

Pentru conectarea EAC 10 la sursa de alimentare analogica non-ESAB SAW, o cutie de
interfata pentru sursa de alimentare analogica si cabluri de comanda sunt disponibile ca
accesorii.

Consultati capitolul ,ACCESORII”.

5.3 Conexiune USB

Se poate utiliza memoria USB externa pentru a transfera programe pe si de pe panoul de
comanda.

Memoria USB trebuie formatatd ca FAT 32 pentru a functiona. In timpul utiliz&rii normale nu
exista niciun risc de infectare a echipamentului cu ,virusi”.

NOTA!
Memoria USB utilizata cu acest echipament nu va fi utilizata in niciun alt scop.

Este posibil ca anumite memorii USB sa nu functioneze cu acest echipament. Utilizati o
memorie USB de la un furnizor cu reputatie buna.

NOTA!
ESAB nu accepta nicio raspundere pentru daunele cauzate ca urmare a utilizarii
incorecte a memoriei USB.

5.31 Introducerea memoriei USB

» Opriti comutatorul principal al sursei de alimentare.

» Deschideti capacul de pe partea stadnga a panoului de
comanda (14).

* Introduceti memoria USB in conectorul USB.

+ TInchideti capacul.

« Activati comutatorul principal al sursei de alimentare.
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6 INTRETINERE

6 INTRETINERE

Intretinerea periodicé este importantd pentru o functionarea siguré si fiabild.

Intretinerea poate fi efectuatd numai de catre un tehnician autorizat. Plicile de siguranté pot
fi Indepartate doar de catre personal avand calificarea electrica adecvata (personal
autorizat).

A ATENTIE!

Toate garantiile asumate de catre furnizor isi pierd valabilitatea in cazul oricarei
incercari din partea clientului de a remedia eventualele defectiuni ale produsului pe
parcursul perioadei de garantie.

6.1 Inspectia si curatarea

Verificati in mod regulat ca unitatea de comanda sa nu fie infundata cu murdarie.
Frecventa si natura metodelor de curatare aplicate depind de:

* procesul de sudura
* durata arcului
* locatia unitatji
* mediul inconjurator

In general, va fi suficient s& curé&tati unitatea prin suflare o data pe an, folosind aer
comprimat uscat (presiune redusa).
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7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

7 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat

de ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

EAC 10 este proiectat si testat in conformitate cu standardele internationale si europene EN
60974-1 si EN 60974-10. La finalizarea lucrarilor de service sau de reparatii, persoanele
care au efectuat interventia au responsabilitatea de a se asigura ca produsul corespunde in

continuare cerintelor standardelor de mai sus.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat
dealer ESAB; vizitati esab.com. Atunci cand comandati, va rugam sa specificati tipul de
produs, numarul de serie, denumirea si codul piesei de schimb Tn conformitate cu lista de
piese de schimb. Astfel se simplifica expedierea si se asigura livrarea corecta.
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SCHEMA

SCHEMA

Componenta Descriere

1AP1 Modul MMC

1AP2 Afisaj

1AP3 Butoane, tastatura din cauciuc

24AP1 Placa de interfata analogica

26AP1 Placa de comanda motor

26AP2 Placa de transmisie motor

1L1, 26L1, X1L1 Toruri de ferita

H1 Indicator pornit/oprit

BR1 Punte redresor

C2 Condensator filtru

S1 Comutator de alimentare

X1 Bloc terminal

XP1 Conector pentru sursa de alimentare digitala

XP2 Conector pentru sursa de alimentare analogica

XP3 Conector pentru suport

XP4 Conector pentru capul de sudura

XP5 Conector pentru tensiunea de referinta a piesei de prelucrat
ATENTIE!
ELECTRICITATEA STATICA poate deteriora pl&cile de ‘

circuit si componentele electronice.
* Respectati masurile de protectie pentru ‘m
manipularea dispozitivelor sensibile

electrostatic.
 Utilizati pungi si cutii antistatice ES D

corespunzatoare.
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SCHEMA

Sursa de alimentare digitala
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Sursa de alimentare analog
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NUMERE DE CATALOG

NUMERE DE CATALOG

Ordering number Denomination Type Notes
0446 225 880 Control unit EAC 10
0463612 * Control panel, instruction manual

0463 611 001

Spare parts list

Documentatia tehnica este disponibila pe Internet la: www.esab.com
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ESAB -

A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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